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W9ai80rstofr'>Dif fusions g<irflt 



Die. Erf indung Ija^lffl; «!» CurSt zt» Abtrennen ydn reine« Wasser- 
Btoff au8 waBserAtofflial'tigen QasgcBlachent velchas Gerat von 
der Apt iat|^ die aindsatans «ine Di^fuaionffxtilla aufveiatt da- 
rah wirkaaae Vflndia ^au« mimeat fOr VfAsepatoff durchlSaaigan Ma-' 
terial, wie Palladitnl lOdax* Palladivmlegierungen, hapgeatallt 
aind, 

GerSte sua Atttranaan iron Wasaeratoff aua Gasgeaiachan und zun 
Rainigan von Vaaiy^rstofir dcgpbh dan Dupc^itritt dtipoh dOnna un-^ 
porSaa Biovieren aua^ail^4i«a odar Pailadiualagiapungan aind 
bakanrtt* Sploha! Clafeilta l^^xi^an verschiedena Fonwh habaii und 
iat'.aa z.B. baa»mnt« ^fflnne llohrai Aua waasepatoffdurchlaasigMB 
Httall alB Bazs>i«r« au varwandan* wobai die waaiiepatoffhaltigen * 

0O9aO8/O3l2 
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Gaae rait der cincn Seitc dieiBer Fohre in Kontakt gebracht werden 
uhd reirier^hindurchdiffundlcrter Wasaerstoff von def anderen 
Seite abge'leitet wlrd. Im allgemciniin werdeii WaBserstoJr'fdiffu- 
sfonsgerate bei- erhiJhten temperat aran und DrUcken und 'jnter 
BedingUrtgett verwendst, die elnsi KaaoerstpffdruckdifferEnz Uber 
die waiifterBtdf fdurchiasBige Dlf f u slohsban'iere erzcugcn. 

AlB Alfcrhative zur Verwendung dUrner Metallrohre zur Diffuoionn- 
trenhTlng und/oder Riiihigung von VidsaefBtoff wui»de. ein Sepflt: 
vorgeschlagon, bei dcm dtr^^ Flatten bd or Folieri- vonvwaoaerr 
BtoffdurchiasBlgem Metall verwendst werden, Eb wurden in der 
Verganigejjheit: Verf eihr en uhd Gerflt a zur Lager Jng und Anordnuhg 
Bolcher dantier MetalXf alien in einem geBigncteh piffusiona- 
gerat entwlckelt, walchea Mlttel^ zur VcrBtarkung oder AbstOtr'ang 
fiolcher dOnnef Fplien auf welBt , u n Betriebsdruckdif f ereneen 
tlber die rolienbarrieren v,OX» der 1reBsenbrdnung-;von einlgen 
Dutzend .Kilograinjn ijo cm/Quadrat anwendbar zu inaehen. Beisplola- 
weiae beflchreibt daB USA«. Patent 1.17M. is 31 die Verwendung dOnner 
Palladi\uQfplien> die auf einera pordsen Unterlageinaterlal, wie 
-pbrOBes Stelngut oder "Alundum" a jfgelagert rjind. Pbrttse Unter- 
lageii, die zwiachen geeignaten Diffusionsbarrleren auB einem 
Hetall der Gruppc VlII angeordnet Bind, sind in dem USA-Patent 
2 . 9SS , 391 beschrieban* Vor Jairzem wurde ein Dlf f uaionsgerat 
dupch daa tJSA<-Patent 3.23B,704 vocgeBChlagen, b6i dem feinma- 
schlge SiebatUt^en verwendet werdsn. 

Aufgabtt d«c» Erflndung ist idle Sohaffung eines Geratea nit Ver^- 
wendung von Tolien von elnfacher jnd iiirkaamf'r Bauart, 

hmt «ih«m i»fini^8*t«^M«^ 0«r«t wivd jed* Dlf fusions yelltf 

durch xirei yaaaeratbffdt^9]|)3-99>i8'i PolleneieBente geblldet, 
welche an ihren t^angaXaili1|tLen mlt den entgegehgeaetzten Selten 
einsr vltr Kanaien varaehenen SamBOlplatte fllr reinen Saueratoff 
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\perB«2hweiBt sind und auf einem inerten Kolilenstpffgewcbe auf'- 
rrelageE'l' sindb Benachbarte Diffusions^elien dcs GerS^tes sirjd 
voneiit&nder durch Umfangsschulterr an jeder der Sanunelplatten 
fUr reinen Sauerstaff gatrennt, uir benachbapt jedem Piffufiions- 
f olien^lement ICasTiraern filr unreinee EinlaBgas 2U bildenc Ternev 
sind. If5.t:t;el sum Einleitiin voz cinrtisiem Gas in das Aggregril: und 
2um Ableiten der» iticht diff undxerlen Case so vcrgesehen, daA 
©irie: Jeohtinu j.e^^^ Stvfijnung des zugefUhrtesx Ga^e^ flfa^S!, die 

FolienobcrflSchish erltaLfren w5.rd<, Dfir* reine Wass^srstpff aue 
jeder DiffusionGselle wird ;:ur Welterl<$itung aus einer? Samnel- 
leiliisng: £n Strttmimgsvervrdiidung mit jeder Dlf fusiDn&aelle des 
Aggp?egat;?R g<2 sammelt: e 

Ziim besee2»e3i Vers-tandnis der Erf indung werden nachfclgend bc« 
siriamte Ausrtlhrurtggfr^rjnin bGiepielsweiSe in Verbindung mit den 
beiliegenden \ccheinffitischen Zcichnungenp in welchen gleiohe Be« 
sugssiffe?:»n giciehc Tei.ie bes-slclinain ^ nSher bej^shr^ieben und. 
sreigen:. J 

jr'igo 1 e3.ne SahnittaiTisioht eii^c G abates gemSfX ain^sr baYcr:i.ugtfsn' 
AvJi3^Uh7.^UKigsfo:3m der- Er*f indulge 

2 einu: ' Sr-nnittan-^icht dss:- in -Ugo 3 dargee^ellten Reiu^ss- 

F±ga S eiae .a-iSsef^stam^.e^iS'tBg^geEKs sc.iai&bildliel^G.. Ansieht. ^infer 
^tirfiKd^^ngsgeiaSsscm Foliendiffusionszelle; 

. Fige elne Seitenansicht de.B :pif f'as£onsaggregats^ t^ilwcise weg- 
gesclmitten, ibik die in dies^m verteilten FoliendiJfuisions* 
zellen 2eigen^, und 

Figo 5 eine DiraEfifsicht, teiilweise Vjeg'geschnittehj einee Difi:u- 
sionegerates geinSfi der bevonzugteh Auefahrningsfora dt^r 
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Erfindung. 

Wie Fig. 1 zeigt, iet das Diffusionszcllenaggpegat 11 Innerhalb 
eines flUBBeren druckfe«ten Mantel. 12 angeordnet. der init «i«um 
EinlaB 13 fUt- das unrcine Gas ver.ehen ist. Der Mantel 12 kamt 

einem aiebigen Metall hcrge.telit werdeh. das normalcr^ 
welse gegen Wasserstoff bestandtg ist, z.B. aus korrosionsbe- 
standigem StahlV und hohen Dr von beiBpiels«eise bis ctwa 
70 kg/crn^ Btahdhalten kann. Das diffusions zellenaggregat 11 
beBteht , wi^ nachf olget^d hShenr*^ d^ wird,-aus; ^iner oder 
nel^-eren scheibehf fii^ifcen Diffu4i^iriszfellen 15 (von denerv i.i Fxg.l 
fUnf dargestellt eind) und bcsiti': einc untera Abdeckplatte IB 
Bowle eihe Saiuiielplatte 1?, Walch-i init einWm Reingasauslafl 18 
und einem AbgasauBiaB 19 versehen ist. Das Aggrcgat 11 kann in 
der Kammer 12 dureh Verschweissen n.it den Hohrlfeitungen 18 und 
19 Oder durch Halterungen odcr AbntUtzungen, wie beispielsweiBe 
bei 20 gezeigt, getragen werdeh. 

In Fig. 2 und 3 sind eJ.n Querschnltt eincr Ausf Ohrungsform der 
Fblientragerplatte 21 und eine auijeinandergey.ogene Ansicfit dei* 
DiffuBionszelle 15 darecstcllt . Di.s Reingasplatte 21 weist ein 
ffeBtcs BchcibenfOrmigeB Element mlt einer angefoiniten Lippe 22 
und einer ausgeeparten Schulter an seinen entgegengesetzten 
UnrfangBkanten auf und ist so bemer.sen, dafi beiin Zusammenbau b«-. 
nachbarte Platteh eng encinander .inliegen ktJnnen. Anschliesscnd 
an die Lippe 22 und die Audnehmunjj 23 jeder Platte ist ein 
im wesentliches f laches schinales JxeisfOrmiges Segment 2H sowie 
ein abgeschragtes Segment 26 vorgdsehen, we^th^e eine Eintiefung 
26 biidct, in welche Abstatzmateri-alien (wie nachfolgend be- 
Bchricben) fflr die Diflusionsfolics e Inge set zt werden. Jede Plat- 
te isl: init cinem odef irehrereh Ka'naien 27 vej^sehen, die sich 
durch die Platte erstrecken und in Gasverbihdung nit der Um- 
fangskante der Platte durch Bohruiigen 28 stehen. ZWei sbl^he 
Bohrungen sind in Fig. 2 gezeigt, jedoch sind vler Bohrungen vor- 
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gesehsn, wie in fig. 3 dargeetellt, \m Reingasa^^ an jedem 

Quadran^en der Platte zu erhaltcn. 

Wle, mit nSheren EinzBlhelten in Figo '3 gezeigt , ist aln Veg^ent 
der Lipp.e 22 der Platte 21, das, sich Ober eihen Wfnkel von etwa 
30° bia etwa 90® erstreckt, wie bei 30 gereiigt weggeschhitten, 
um . einen Sphilit z zwipphen , benachbarten zusammengebauten Piatien 
zu erhalten, durch welchen die zugefflhrten unrein^ 
dcr, KOTimer 12 in die Dif fusions zelle gelangesno An ei 

inehreren Stellen 31 auf der entge ^ ^ 

ist die Lippe 22 rait Einkerbungen versehen, um das Austreten 
von nicht dif fundiertem Gas von der unreinen Seite der Piffu- 
sionszelle zii ermOglichen. : 

Die Platte 21 ist auf ihrer ausgesparten rlachc mit Offnungen 33 
versehen, welche mit den KanSlen bzw. Bohrungen 27 in Verbin- 
dung stehen und es dem diffundierten reinen Gas ermOglichen, 
von der Innenseite der Diffusions zelle zu den Offnungen 28 zu 
gelangcn, von welchen das reine Gas als ProduJct abgezogen werden 

kaniso Wie in rig, 3 gezeigt, ist auf jeder Seite und innerhalb 

der Aushehmungen 26 der Reingasplatte ein Metallsieb 3U einge- 

setztj auf das ein oder melirere Kahlenstoffgewebe 35 folgen, ^ 

dein eine WasserBtoffdiffuslonsfolie 36 aufgelagert isto Der Zweck 3 ( 

des Siebes 3^ beateht darin* einen gasdurchlSssigen Bereich ber 

nachbart der Reingasplattenoberf llche vorzusehen, wobei natar-. 

lieh andere gleichwertige S^tatzanordnungen vorgesehen werden, 

ZoBo eina genutete oder parforierte Metalli)latte anstelle des 

in Fig. 3 gezeigteh starp^ri Metal Ldrahtsiebesc Bei der Herstel- 

lung der in den Zeichnungpn, darge jtellten AusfOhrungsforxa wurde 

ein Sieb aus 303 korrosionsbestanaigem Stahl mit ciner Maschen- 

grOsse von 60 - 6Q und einem Drahzdurphmesser von 6,279«» mm 

(0,011 ") verwendet, Jedo<^3^ kChneji die MaschengrOssen von 8 « Q 

bis 200 - 200 sehwanken unc( es JcOi men auch andere Mat erialien. 
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die gegen Wasser^stoff inert Bind, verwendet werdeno 

Bei; bestimmten Auefflhrungeformen dsr Erfihdung kanh das Sieb 3H 
(IbeWaiipt weggclasse^ werd^ri uhd die Wasaei'stdf fdif fuaiohsf dlie 
von der RBingasiplatte 2i geti»«nnt. und durci* eino' oder mchrere 
Lagen einies weichen Dtopf ungsjMter tale , wie dab Kohlchatpff- 
gewebe 3S, voll aufgelag^^^ s^in. tiifblg^ ^ier" sti^ Struktur 
der Reingasplatte il .ist es liBdiglldh erfbr^ ein pbrSsea 

D^mpf uhgsmaterial aila Unterlage foi? die Foiib vbrssuschtn,' lun 
elnen gasdurchiaBsigen Bereich benachbart der Roingasplatten- 
oberfiacho zu erhalten, damit dIffuhdierteB Gaa ein6^ 
ten Strdmungswcg 2U den Bohrungen 33 in der Platte 21 hato - 
Obwohl ein Kohlenistof f gewebe bei dor vofangehehd beschriebenen 
Ausfahrungsfomi verwendet wurde, )ci3rinen aiidh andere pprBse iind 
biegBame darapfende feuerfeste Mate2>ialieh> wie GlaBgewebe oder 
Gewebe aus einea feuerfesten Oxyd verwendet werden^ diie beispiels; 
weise dadurch hergestellt werden, ilafi ein Bauirwoligewebe rait 
einem feuerfesten Oxyd getrSnkt wij-Ki lind dann das organlsche 
Material abgebrannt wird. Das stfltrscnde Material kemh gewebt oder 
filzartig seiny wobei lediglich vorausgcsetzt wird, dafl es cine 
ausreichende Stclfigkeit besitzt, lun dem Druck uhd der Verdich- 
tung ait dem hiez^urch bedingten Vurlust an Porositat unter 
dem Druck des zugefflhrten G^ses Witlerstand zu leisten, Kohlen- 
St off gewebe hat sich besonders wirlisam als AbstQtzung in direk- 
tcm Kontakt nit der Dif fusions zello ihfolge s'eines inerten Ver- 
haltena und seiner Biegsamkeit erwr.esen. Ein geeignetes Kohlen* 
stoff gewebe ist im Handel von der ririia Rational Carbon Co » be- 
ziehbar und in WebgrOssen von 28 - 24 bis. 51 - 51 erhaitllch. 
Weim. ein Ketallsieb wie das Sieb 3>' verwendet wird, hat das 
weiche dampfende Material die acusairzliche Aufgabe^ die zerbrech- 
liche Diffusionsfoli^ g^g^li Berahr^ing mlt scharfen Kant en des 
Metallsiebes zu schatzehy .i|ie eine Zjochbildung verursachen kSnn- 

ten# * ■ *; ^ . 
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Die Diffueionefclie 3G wird auB Pilladium odcr Palladiumlegie" 
rungen hergestellt^ die fdr WaB8e:.^stpff\durchifiB8ig eirid, ZoBc 

aus, PalladiuffiTrSiltetV ^* dglo. Fo- 

lien mit, einer Dicke^y^ 0 : 1 bis etwa 0,076 mm (etva 0,003 
vorzugsweise von p,025't .b£e 0 ^038 L im (0,001 bis '0,005" ) , wercleh 
veinjjBndet und c^K ist: verzuziehen, die dOnnBtmSgliche ?o zu 
benutzen^ nm eine m5gl£chst hohe :>if fueionsgeBChwindigkeit durch 
dlese zii erzieleno Ebe fcOrincn spget? Folien vei*wendet werden, 
die -noch dflmter^ ais 0»0127 ^^^^^ (OjOOOS einde 

Beim- Z^usammenbau einer' Dif fuBipnstselie 15 werden ein Sicb 3^, 
ein Kohlenstoffgcwebe. 25 und eine Folie 36 yorzugBwaiBe an der 
einen Seite dex^ Flatitre 21 angebracht^ wShrend die entgegenge-* 
getzte Seite der» piatt:e gasdicht jjemachl: wird. Hiei?auf wird 
djureh die BohMn^ Vakuum ang;elegt9 tun einen ehgen Sitz 

der^ rdie 36 gegen die Schullrer 2') zu eirhalten- Die Folie wird 
dann durch Heftschweis sting in ihrttr Lage gesichertg wobei hei 
hoch tinter Vakuum befitidlichem Agj^regat die Folie kontinuier* 
lich urn ihre, Urofangskaxite herum m:.t der Schu iter m verschweifit 
wird\ wdfClr belspielEfweise ein PunktschweiBgerat von der Art 
verwendet werden kanjtp wie eB von der Firma Sippican Inco 
CHodel 160) he^gestellt: wird, odei« es kann eine SchutzgaBBchwcis- 
sung vor^eitommen werdeRo Beim Punlitechweissen Uberlagert jede 
Schweiseung; die benac^barte, so dciB eine leckBichere Abdichtung 
in wirksamer Weise ztfisEchen der Folie 36 und der Platte 21 
erhalten wird^ 

In Figo ^ und 5 sind Diffuciiaiszellen 15 , von denen f Onf in Figo4 
darges.tellt sind^ mit e^ger Passurg zusammengebaut und an ihrem • 
einen Ende durch cine Dcckelplatt€ 16 Qberkappt, welche mit 
einer Lippe 22 verseheis ist;,, die in die Aus^parung 23 der be- 
nachbarten Reing^splatte paBta Auf der entgegengesetzten Seite 
des Aggregats ist eine Samiaelplatte 17 vorgesehen^ die aus eines? ' 
Bcheibenf Snsigen Platte mit einer Bohrung. HI besteht » d_le_an.,der 
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Umfangskante der Platte mClndet unci zu ciner Bohrung 51 fUhrt, 
welche'mit dem ReingasauslaB 18 iir Verbindurig steht o Jede der 
Bohrungen 28 in deh Reingasplatten 21 intlndet in ieine Sainraellel- 
tiing H2, durch welche reihes ans den Diffusionszellen zur 
Sainmelplatte 17 hindurchtritt; Wi<j in Figo 4 gezeigt, und wie 
es" sich' vielleicht noch deutlichei* auB Fig. 5 ergibt» etehen 
die Abgaskanale 31aus jedem der Dlf fuslonszellert tlbei? Leitungen 
"*3 in gasdichter Verbindung mit- e^^ in welche Ab- 

gas durch- Bohrungen 53 ^ eintritt mid aus : wclcher Abgas > Uber 
die L^iturig: 19 abgezogen* wird;^ Fi|;o- 5 zeigt elne teilweise 
Weggeschnittiene Drauf sicht des Dil'fusiohsaggregatSc Wie .gezeigt , 
ist die Diffuionsplatire 21, innerlialb welcher das Sieb 34, das 
Graphitgewebe 35 und die Folie 3G getragen werden, dadurch mit 
einem Einlafikanal vcrsehen, daB ei.n Sektor der Schulter 22 von 
a bis a* weggeschnitten ist • Reincs diffundiertes Gao^ das in 
der Reingaskammer gesammelt wird, gelangt durch die Bohrungen 27 
zur Bohrung 51 in der Sairanelplatt<: 17 und von dieser zuih Reingae- 
auslaB IB, Jeder der Abgaskanale J 1 ist mit Leitungen M3 yerbun-» 
den, die beispielsweise halbzylinclrische Rohrabschnitte mit einem 
Durchmeeser von 12,7 mm <l/2 sc.in kOnneno Das Abgas aus der 
Diffusorzelle gelangt dber die Lei.tuhgen U3 zu den Bohrungen 53 
in der Sammelplatte 17 und zur SanimelkanDner Ml, vAche trogfCrmig 
ist und Aussenkungen in der Saiinne3 platt* bcdeckt, Welche mit 
den Bohrungen 53 in Verbindung stthen* 

Beim Zusammenbau des erf indung8gefi.as$en Gerates wird das Dlffu- 
sionszellenaggregat 11, we^Lches ats einer Reihe von Diffusions- 
zellen besteht, zusammen m;^t der /.bdeckplatte und der Saomnel** 
platte eingesetzt und durch* Heftschweissung zur Bildung einer 
Einheit befestigte Es ist i^icht nctwendig, auf der G«szufuhr« 
seite leeksichere Abdichtu^en zwischen jede der Diffusions- 
zellen deff Aggregats . voriutfehen * £ ei der Herstellung vird j c-* • • 
doch die Reingaisseite der ^Zellen so zusaiomengebaut, daifi Leck» 
sichephelt besteht und auf /^^^ Unter8ti?<OT.Beit!e_.d Was8exvi> 

• r'i - 
■ ■ -8- 
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stoff mit elner Relnheit yon 99,9999+ erhaltcn werden karnio 

Nachfolgend wird die Arbeitsweisfi der in Fig.* 1 - 5 dargestallten 
bevorzugt:en> Ausf dhrungsform beschrieben. Wic sich insbesondere 
aus Figb 1 ergibty wixnl ein Gasgemisch^ z^Ba ein Gemlsch aus * 
Wasserstoff und Methanrinv.das GefaB 12 unter eincm pruck, von 
beispielswaise 35 attl • (500 psig)> und mit) ciner Twnpcratur yon 
350 - : 600?C. Qber die„ Leitung 13; cingeleitet* Wie sich-rM beaten 
auB Figi 3 und 5 ergibt , tritt das Gaegeraisch von ctlnem flber- 
atmospharisohen Druck Im Gef 12 in die Dif fuisionszellen durch 
die KancLle 30 ein> die zum Gef flfi : off en sindo Das in die Kanflle 
30 strOmende Gasgemisch nimmt seinen Weg Qbei> die Dif jTiaLcns-* 
folien 36, v±Td von Wasserstoff befreit, der infolge Diffusion 
dux^h die Folien 36 hindurchtritt und in die Ausnehnxiing 26 der 
Diffusionszelle eintritt. Nicht dlffundiertes Abgas etrOmt durch 
die Zelle und tritt durch die Kanaie 31 in die Sammelleitungen 
^3 aus, von denen das Abgas fiber die Bohrungen 53 in cler Samxael- 
platte 17 in die Abgassainmelkaiinner zur EntlOftung durch die 
Leitung 19 gelangt. 

Reinea Wasserstoff gas ^ das durch die Folien 36 hindurclidiffun- 
diert istt nixamt seiiien Weg durch die Bohrungen 33 und 27 in 
die Sasmelleitung 42 ^ aus der das reine Gas durch die Bohrungen 
51 in der Sammelplatte 17 zum ReiiigasauslaB 18 strOmt p NatOr lich'^ 
ist jede der Leitungen 18.imd,19 normalerweise nit eirem Ventil 
versehen, so dafi die StrOm\(ng8gesohwindigkeit das zugofflhrten 
Gases flber die Diffusionsfolien diuin leicht duroK die Einstellung 
der StrQnuxigsgeschwlndigke^^t des iVbgases durch die Leitung 19 
geregelt verden kann.. 

Mattlrlich kann die vorangel^end beisohriebene AusfOhruxigiif era ij^ 
nerhalb des; Rahmans der Ei?f indung ^ verschiedeiMr Vttii^e abge-p^ 
andert warden, BeispieXfiri^ise kOnnen die Kanlle 30^ die dasu die^ 
nen» das m eimlei^oi, dQk^ 
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eine odep mehrere Rohrverbindungen ersetxt w©rden, durch die 
das Gasgemlsch in die Diffus ions zelle eLng«leitct word en kann . 
In ahnlicher Weise kOnnen die KanSle 31 aus gebohrteh tJffnunge 
in der Urafangskante der Reingasplatte bestehon, Weitiere Abfln- 
derungen ergeben sich ohne weiteres f Or den Fachraann. 



10- 
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1/ GerS-t zum Abtrennen von Wassefstoff aus elnem wa88er$toff- 
haltlgen GaBgeinisch, gekennzeichnet durch ©in Gefflfi (12) 
mit einem GaeeinlaB (13), in velchem GefMB eine Reihe be- 
nachbarter Kanmern (15) nebeneinander angeoz*dnet 1st, velche 
Kamniern dUTOh elne Anzahl dCinnep unpoz^Sser wa88erstoffduz>ch.- 
laseiger Folien (36) bogrenzt sind, die nebenelnander in 
parallelen Ebenen . angeordnet sind, wbbei 3ede8 Paar dieser 
Folien am Umfang gasdicht mit einer perforlerten Platte (21) 
zur Begrenzung einer Heingaskainmer VM^BchweiBt list, welche 
Reingaskaiioner nindestens eine lUeitung (27) aufweist, die • 
durch die Platte (.21) zur Ableltung von diffundiertem Was- 
serstoff aus dieser gebohrt siad, wbbel jcdePolle von der 
Pl**te (21) durch einen porOsen biegsanen jfeuerfesten TrSger 
getrennt ist, jede iSer Platten (21) eine Umfangsllppe <22) 
auf der einen Seite aufweist, die zur Anlage an einer Umfangs 
schulter (23) an der nachstbenachbarteit Platte bestiBimt iet, 
um abwechselnde Unreingaskammei-n zur Aufnahme des zu trennen- 
den Gasgemischeis zu bilden, femer Mittel zum Einleiten von 
Gasgemisch aus dem GefflB (12) in die Unreingaskaimnern vorge- 
sehen sind, sowie Sananelleituni;en zum Abziehea des nicht 
diffundierten Gases aus den Uni^eingasfcaninern und zum Sannneln 
von diffundiertem Waeserstoff aus jfeder der Reingaskammern, 
sowie Leitungen (18, 19)^ zum Ableiten d«B ninen Waeserstof- 
fe8 und de8 nicht diffundierten jSases aus dem Geffifi (12). 



2o Gerat hach i^spruch 1, 4adurch gekennzeichnet /dafi die Mittel 
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2um Einleiten des GasgemipohcB aus dem Gef jifi in jede Unrein-, 
gaskammer durch elnen Schlitz gebildet vex^en, der durch 
Wegschneiden eines Scgnents von der Umfangelippe (22) jedcr 
Platte (21) geformt worden iet, 

3o Scrflt nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daB eine Me- 
tallsicbstQtze (3H)- zwischen dcr Platte und der por&sen 
biegsaneh fcucrf eaten StQtze angeordnet ist. 

4. Gerat nach Anapruch 1, dadiu^ch gekennzeiohnet \ da£ die porOse 
biegaane feuerfeate StQtze aua einem Kohlenatof f gewebe (35) 
bestehtc ^ 
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